KONSTRUKCJE SPAWANE

I. Konstrukcje mostowe, wiadukty, ktadki

W Centrum Konstrukcji Stalowych powstaty w latach 1995-2007 konstrukcje najwiekszych obiektéw
mostowych w Polsce, miedzy innymi:

Most Swietokrzyski na rzece Wisle w Warszawie (2500 Mg);

Most w Wyszogrodzie przez rzeke Wiste [3000 Mg];

Most w Zywcu na rzece Sole [3500 Mg];

Most Sucharskiego w Gdarnsku [1100 Mg];

Most Siekierkowski w Warszawie [600 Mg];

Most Wandy w Krakowie [580 Mg];

Most nad Kanatem Ulgi w Opolu [360 Mg];

Wiadukt przez rzeke Regalice w Szczecinie [900Mg ];

Most przez rzeke Parnice w Szczecinie [780 Mg].

Most WA-470 wezet Sosnica-Betk Autostrada A1 [6800 Mg] (obiekt w realizaciji);
Mosty Warszawskie na rz. Odrze we Wroctawiu [2000 Mg];

Wiadukt WD-30 w ciggu ul. Poleczki w Warszawie [1266 Mg];

Most "Stopien wodny Kosciuszko" - Autostrada A4 Balice-Opatkowice [800 Mg];
Most na rzece Wisle w Putawach [2400 Mg];

Most na rzece Warcie w Sremie [756 Mg];

Most -Obwodnica Gorzowa Wielkopolskiego [967 Mg];

Most na rzece Skawa w m. Zator [501 Mg];

Most nad rzekg Obrg w Miedzyrzeczu [893 Mg];

Wiadukt WD1 w Kijach koto Kielc [211 Mg];

Most przez rzeke Wiste w Ptocku [1700 Mg].

Konstrukcje mostowe wykonujemy w elementach wysytkowych (po wykonaniu montazu prébnego)
o ciezarze do 60 Mg.

Il. Ksztattowniki i profile spawane

Ksztattowniki i profile spawane wykonujemy na linii automatycznego spawania profili typu SCI 3000/L.
Zakres wymiarowy:
e wysokos$c¢ srodnika 300 + 3000 mm;
szerokos¢ potek 100 + 1000 mm;
grubos¢ potek 6 + 50 mm;
ze zmienng wysokoscig srodnika — zbieznos¢ do 10%;
ze srodnikiem tfukowym o promieniu min. 8000 mm;
z pasami réznych szerokosci.

lll. Konstrukcje budowlane i maszynowe

Wytwérnie CKS wyspecjalizowane sg w wytwarzaniu:
o konstrukcji dla przemystu hutniczego;
e wysiegnikow, dzwigow i zurawi;
e obuddéw generatoréw pradotworczych;
e obuddw przekfadni zebatych;
e konstrukgji cylindrycznych i stozkowych w tym:



- zsypy i silosy;

- zbiorniki cisnieniowe;

- zbiorniki wielkogabarytowe;
- wieze wiatrowe;

- rurociagi;

- kominy i kanaty spalinowe.

Konstrukcje zbiornikowe wykonujemy na gotowo lub w elementach wysytkowych (segmenty, cargi) po
wykonaniu montazu probnego. Wymiary elementéw wysytkowych:

grubos¢ scianki 6 + 60 mm;
srednica segmentu 500 + 5000 mm
cigzar do 35 Mg.

Posiadane uprawnienia dla wykonywania stalowych konstrukcji spawanych:

Swiadectwo Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury — do wykonywania stalowych konstrukcji
mostowych zgodnie z normg PN — 89/S — 10050.

Swiadectwo Kwalifikacyjne Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach uprawniajgce do prac
spawalniczych w zakresie wykonawstwa, montazu i remontéw konstrukcji spawanych
klasy 1, 2 i 3 zgodnie z normg PN-M 69008 oraz stalowych konstrukcji budowlanych
z uwzglednieniem wymagan normy PN-B-06200.

Duze Swiadectwo Kwalifikacyjne SLV Hannover wedtug DIN 18 800 — 7 w metodach:
135i121.

Certyfikowany Spawalniczy System Jakosci wedtug normy PN EN 729 — 2 (nadany przez
SLV Hannover) — petne wymagania dotyczgce jakosci w spawalnictwie.

Lloyd Register of Shopping
Germanischer Lloyd
Urzad Dozoru Technicznego

Spoiny produkowanych konstrukcji poddawane sg badaniom przez niezalezng od CKS Kontrole Jakosci
ponizszymi metodami:

Badania Wizualne
Badania Penetracyjne
Badania Magnetyczno — Proszkowe wykonywane za pomoca;:

- jarzma magnetycznego BS300S, lampa UV Labino AB,
- jarzma magnetycznego K+D Flux-Technic 42B, lampa UVL 100/S,

Badania Ultradzwiekowe wykonywane za pomocg :

- defektoskopu ultradzwiekowego Krautkramer USM 25 S
- defektoskopu ultradzwiekowego DM 3, Unipan 545LC

Badania Radiograficzne wykonywane za pomoca;

- aparatu RTG Ceram 35
- aparatu RTG Philips PS300

Kontrola Jako$ci Huty wystawia Swiadectwa wg posiadanych uprawnien:

Swiadectwo uznania stopnia Il wydane przez Urzad Dozoru Technicznego uprawniajace do
badan zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2001 w zakresie:
Badan nieniszczacych: ultradzwiekowych, magnetyczno-proszkowych, penetracyjnych,

wizualnych i radiograficznych.



PREFABRYKATY

CKS oferuje elementy prefabrykowane z blach grubych i rur bez szwu produkcji ISD Huta Czestochowa.

Prefabrykaty i elementy montazowe wykonywane sg wedtug ponizszych metod:

1. dla blach grubych
e wypalanie tlenowe na urzadzeniach sterowanych numerycznie firm Messer Griesheim,

ESAB Hancock (wielopalnikowych). Grubo$¢ cietej blachy do 300 mm.

e ciecie plazmowe pod wodg na automacie firmy Messer Corta PD 5000. Grubosé¢ ciecia

plazmy dla stali weglowych do 70 mm, dla stali SONK do 50 mm.

e ciecie laserem — grubos¢ do 25 mm.
o fazowanie (ukosowanie) krawedzi pod spawanie poprzez palenie tlenowe (V, X Y ,I), w tym

takze na automacie ESAB Numorex NXB 8500 z 3 gtowicami do ukosowania.
o fazowanie mechaniczne (V, XY, U). Dlugos¢ krawedzi do 12000 mm.

2. dlarur bez szwu

e ciecie mechaniczne na pitach tasmowych (proste i katowe)
o fazowanie krawedzi (ukosowanie) pod spawanie (mechaniczne lub tlenowe).

ASORTYMENT RODZAJOWY PREFABRYKATOW

A. Blachy ksztaltowe

e elementy wiez wiatrowych;

cargi na zbiorniki duzych pojemnosci;

elementy montazowe maszyn ziemnych, drogowych i budowlanych;
elementy montazowe $rodkow transportu kotowego;

elementy montazowe srodkoéw transportu wodnego.

wymiary i tolerancje wymiarowe

Wymiary blach [mm]

Metoda ciecia

Tolerancje wymiarowe

gazowe Tolerancje wymiarowe blach zgodnie z

Grubos¢ 6 +100 normami PN-H-92200, EN 10029, DIN
1543

Szerokosé Max. 3100 Max. 3100 Tolerancje wymiarowe cietego elementu

Dtugos¢ Max. 13000 Max. 16000 oraz jakosc¢ cietej powierzchni zgodnie z

normg DIN 2310 Ilub uzgodnionych
warunkow miedzy Wytworcag,
i Zamawiajacym

B. Pasy ciete z blach ( tlenowo, plazma)

. ciecie precyzyjne w tym z ukosowaniem krawedzi;
. na rury wielkich Srednic;

. na konstrukcje mostéw, budowlane.

Wymiary i tolerancje wymiarowe

Wymiary pasa [mm] Tolerancje wymiarowe
grubos¢ 6-100 EN 10029

DIN 1542

PN-H-92200
szerokosc Min. 100 + 3000 -2,0;, 0Omm

-1,0; +1,0mm

0; +2,0mm

dlugosé Max. 16000 0; + 10,0 mm
Krzywizna boczna L/1000 mm

L — dlugos¢ pasa




- blachy precyzyjnie ciete

(na zadanie z krawedziami ukosowanym do spawania)

Tolerancje wymiarowe blach

Wymiar Tolerancja

Grubos¢ EN 10029
DIN 1542
PN-H-92200

Szerokosé +£1,5mm

Dtugos¢:

- do 10000 mm 2,0 mm

- powyzej 10000 mm + 0,02 %

Réznica wymiardw przekatnych blachy Max. 4,0 mm

Prostos¢ krawedzi +1,0mm/10m

Kat ukosu:

- ukosowanie gazowe, + 3,0°

- ukosowanie mechaniczne +15°

Potozenie progu spoiny +1,5mm

Rodzaje ukosowania krawedzi

Typ ukosowania | Ciecia gazowe Fazowanie mechaniczne
krawedzi Kat ukosu Grubosé¢ blachy | Kat ukosu Grubosé¢ blachy
X 25-45° 10 - 100 10-60° 6-50
Y 25-45° 8 -100 10-60° 6-50
\'/ 25-45° 8 -100 10-60° 6-50
[ 6-100 6-50

Dla wszystkich powyzej przedstawionych produktéw CKS oferuje:
e wykonanie ,na czarno’;

e 7 czasowg ochrong antykorozyjng

e zabezpieczeniem antykorozyjnym wedtug ponizszych metod:

ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

|. Czasowa ochrona antykorozyjna
czyszczenie blach poprzez srutowanie:

e powoduje oczyszczenie blachy ze zgorzeliny walcowniczej i rdzy

e nadaje powierzchni czystos¢ w stopniu Sa2” wg normy ISO 8501 — 1
i chropowatos¢ Rz ok. 40 mikrometrow

e umozliwia doktadng inspekcje powierzchni blachy wySrutowanej, co pozwala
zidentyfikowa¢ ewentualne wady materialowe lub walcownicze ukryte pod
zgorzeling.

pokrywanie blach specjalistycznymi farbami / shopprimerami/ ktére :

e pozwalajg naktadaé na siebie rézne zestawy malarskie

e pozwalajg prowadzi¢ na pomalowanych blachach, ksztattownikach prace spawalnicze ,

, Spawanie / uzywamy materialy ktére maja atesty towarzystw spawalniczych :
SLV, DNV/

o stanowig ochrone czasowg tj. samodzielnie chronig antykorozyjnie metal przez okres
6 miesiecy / jest to czas w ktérym nalezy natozy¢ nastepng warstwe farby /

e majg gr. powtoki 15+25 mikrometréw (pomiar zgodnie z BN-80/ 3702 — 07 ).

ciecie
GL,



Stosowane farby :
¢ standardowo farby etylokrzemianowe — niskocynowe

e grubos¢ naktadanych powtok wynosi od 15 do 25 mikronéw

Asortyment:
o prefabrykaty ptaskie z blach: od grubo$ci 6 mm do 50 mm; dlugos¢ max. do 16000 mm
o ksztattowniki i profile: wysokos¢ /wymiar srodnika/ do 1100 mm; szeroko$¢ pétki do 420 mm,

Zamowienia na profile wymagajg indywidualnych uzgodnien pomiedzy Klientem a przedstawicielem
Wydziatu Zabezpieczen Antykorozyjnych

Il Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych obejmuje: czyszczenie metodg strumieniowo-$cierna,
metalizacje natryskowa, naktadanie powtok malarskich okreslonym zestawem farb.

Wydziat Zabezpieczeh Antykorozyjnych posiada nastepujgca baze technologiczng: 3 kabiny z urzadzeniami
filtro-wentylacyjnymi o wymiarach 32,0 x 8,0 x 6,0 m, 6 urzadzen do natrysku metalicznego powtok, 5 pomp
do natrysku bezpowietrznego oraz 2 suwnice o udzwigu 40 Mg kazda.

Wytwérnia posiada 18-letnie doswiadczenie w dziedzinie zabezpieczeh antykorozyjnych konstrukcji
stalowych. Pracownicy Wytwérni posiadajg uprawnienia Instytutu Mechaniki Precyzyjnej w zakresie
naktadania powlok metoda metalizacji natryskowej oraz ukonczony kurs malarza antykorozyjnego
przeprowadzony przez firme HEMPEL.

Wytwédrnia CKS wykonata zabezpieczenie antykorozyjne wielu obiektéw z branzy mostowej i budowlanej, co
przedstawione jest ponizej:

Lista referencyjna — wykonano m.in. zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji dla obiektow:

konstrukcja dworca kolejowego w Czestochowie;

konstrukcja mostu na Wisle w Wyszogrodzie;

konstrukcja mostu Swietokrzyskiego na Wisle w Warszawie;

konstrukcja mostu Siekierkowskiego na Wisle w Warszawie;

konstrukcje mostéw: obwodnica Wolina, tawa, Kije, Brzezno, Rzeszéw, Warszawa;
wiadukty na autostradzie A4;

konstrukcja mostu na Wisle w Putawach;

konstrukcja mostu WA-470 wezet Sosnica-Betk Autostrada A1;

wiadukt ul. Poleczki w Warszawie;

konstrukcja stadionu Wisty w Krakowie.



